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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines nahtlosen Folienschlauches auf 
Cellulosebasis durch Extrudieren 

(57) Ein nahtloser Folienschlauch auf Celluloseba- 
sis wird durch Extrudieren einer waBrigen Cellulose-N- 
methyl-morpholin-N-oxid (NMMO)-LOsung durch eine 
RingdOse 1 in eine Spinnkufe 4, in der sich ein Spinn- 
bad 3 befindet hergestelft. Der in das Spinnbad 3 ein- 
tauchende Folienschlauch 16 durchlduft eine 
Luftstrecke 2 zwischen der Unterseite der RingdOse 1 
und der Oberfiache des Spinnbades 3 und wird mit 
Druckluft im Inneren beaufschlagt und querverstreckt. 
In den Folienschlauch 16 wid eine InnenbadlOsung 13 
uber ein Zulaufrohr 10 eingefulft. In der Spinnkufe 4 
befindet sich nahe dem Boden eine Umlenkung 15, um 
die der Folienschlauch 16 herumgefOhrt wird und 
danach unter einem Winkel von 10 bis 90° zur Horizon- 
talen nach oben als Folienschlauch 14 aus der Spinn- 
kufe 4 herausgefOhrt wird. Entfang einer Kbntaktstrecke 
20 der Umlenkung 15 wird der Folienschlauch durch 
den Druck des Spinnbades 3 f lachgedruckt. 
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Abstract ofEP0899076 

The production of seamless tubular cellulose film is 
effected by extruding aqueous cellulose N-methyl- 
morpholine N-oxide (NMMO) solution through an 
annular die into a spinning bath. The novel features 
are that (a) the tubular film is drawn transversely by 
high pressure in an air gap between the dye and the 
surface of the spinning bath; (b) the tubular film is 
filled with an internal bath solution and turned in the 
spinning bath; and (c) the level of the internal bath 
solution in the immersing and rising part of the 
tubular film is lower than the level of the surface of 
the spinning bath. Also claimed is the apparatus 
used. 
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